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DER ZIEHSTEINGEOMETRIE
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Geratetechnische- und Bedienvorteile

Das EM10 gewahrleistet eine objektive, einfache und
schnelle vom Ziehsteindurchmesser unabhangige
Beurteilung der Ziehsteingeometrie in einer Zeit von
ca. 1 Minute.

Die hohe Prazision ermaéglicht das gleichzeitige Ausmessen
des Ziehsteindurchmessers.

Ein spezielles, kombiniertes Zentrier- und Spannsystem g
ermaoglicht eine einfache und exakte Positionierung
der Ziehsteine. 4

Das Auswertesystem basiert auf wissenschaftlich- 3
technologisch Fundamentalwissen.

Ausstattung 6

1. Messtisch

2. Taste "Messen mit Nadel <1,0 mm" 9
3. Messnadel - Spannzange i

4. Messarm )
5. Blende L

6. Spanngabel 10

7. Messtisch - Stahlplatte

8. Spann- und Zentrierhebel 11 8
9. Spanngabel - Hohenverstellung ]

10. Taste "Aufwarts" 13

11. Taste "Start"
12. Taste "Abwarts"
13. Verstellbare GeratefliBe

Technische Daten*

Min./Max. innerer Durchmesser:0,5 bis 30 mm

Min./Max Fassungsdimensionen:

Nutzen beim Anwender

Erhohung der Produktionsstabilitat

Steigerung der Drahtqualitat und -maBhaltigkeit

Durchmesser 20 bis 100 mm
Hohe 10 bis 50 mm Bessere Nutzung des Ziehsteinbestandes durch
Aufstellung einer Ziehsteindatei

Messgenauigkeit:

Durchmesser +/- 3 um Erkennen von Ziehsteinbearbeitungsfehlern
Winkel +/- 0,5° anhand numerischer Auswertung
Fuhrungslange +/-2,5%

Verbesserung der Reproduzierbarkeit
Abmessungen: 520 x 260 x 495 mm von Ziehtechnologien

Gewicht: ca. 40 kg
Elektrischer Anschluss: 220 bis 240 Volt, 50 Hz Erhéhung der Ziehsteinqualitéat und -lebensdauer

Objektive Vergleichbarkeit der Ziehsteinprofile
von Ziehsteinen unterschiedlichen Durchmessers

in Abhangigkeit
vom Durchmesser
ca.1 Minute pro Ziehstein.

Zeit pro Messung:

Grundlage fur Entwicklung neuer Drahtqualitaten
alle 10 um der vertikalen und -technologien
Messfahrt

Anzahl der Messwerte:

* Standard, erweiterbar nach Kundenwunsch



Umfassende sofortige numerische und grafische Darstellung
der Messergebnisse
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Spezifikation und Messprotokoll EM10

Das Profiimess- und Auswertegerat EM10 gewaé&hrleistet eine unkomplizierte, schnelle, exakte und jederzeit
reproduzierbare sowie unabhangig vom Ziehsteindurchmesser objektive Beurteilung der Ziehsteingeometrie
und genugt in dieser Ausflhrung héchsten Anforderungen, sowohl aus der Sicht der Mess- und Auswerte-
geschwindigkeit, der Relevanz der erfaBbaren Daten fur den Ziehprozess einschlieBlich der programmier-
baren Variationsmaoglichkeiten als auch der Messgenauigkeit und der Transparenz der zu ermitteinden Daten.

Basis des Geratekonzeptes sind die in langjahriger Forschungsarbeit geschaffen theoretischen Grundlagen
fur eine objektive Analyse des Ziehsteinprofils und deren praktische Bestatigung in einer Vielzahl von Draht-
ziehversuchen.

Zur Vorbereitung des Messvorganges wird der Ziehstein nach der Zentrierung mit einer konischen Spitze
auf dem Messtisch gespannt. Danach erfolgt das programmgeteuerte beidseitige Abfahren des Ziehstein-
innenprofils mittels einer Messnadel.

Uber die Auswertungssoftware ist es moglich, die Messergebnisse (Grafik und Messprotokoll) abzufordern,
auf dem Bildschirm darzustellen und bei Bedarf Uber einen Drucker ausdrucken zu lassen.

ECOFORM EM10

Datei: C:\Arbeit-Temp\4601.ASC
Einstellungen: Ergebnisse von 930 Datensétzen:
Fuhrungslangenkriterium: 1% Nenndurchmesser: 4601 pm
Umformgrad ¢: 20 % Fuhrungslange: 2500 pm = 54,3 %
Ag: 5% vom Durchmesser
Kommentar
Durchmesser- und Winkelverlauf _
Lange Z (pm) Durchm. (pm) Umformgrad £ (%)  mittl. Winkel 2« (°)  lokaler Winkel 2 (°)
0 4648 0 0 8,9
560 4721 5 7.8 8.9
1410 4850 10 8,5 11,9
2320 4992 15 8.8 8,9
3310 5145 20 89 11,9
4380 5314 25 9,1 8,9
5500 5502 30 92 11,9
6030 5713 35 10,5 63,5
6290 5948 40 12,3 58,8
8510 6210 45 14,3 58,8

Ziehsteinprofil:
Fihrungslange: 2500 pm, Nenndurchmesser: 4601 pm, ¢: 20 %
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ECOFORM Umformtechnik GmbH
Strehlener StraBe 14

01069 Dresden

Telefon/Fax 0351/46 57 300
www.ecoform.de
ecoform@ecoform.de



